Pointes tournantes de précision
pour tour conventionnals et GNGC

» Faur une fixation précise des pigcas sur s fours comentiannals et DG

» g5 poinles Lpurnantas de pricsien Llamansh ant wne concentricité optimale: paur cdnes massas
n“ 2 3 4 concentricité 0,003 mm. gt pour |2 cire morse n* § concentriciie 0,004 mm.

» Capables de suppartar jusouau 1 000 K de chargs et vitesse jesqu‘au 5000 ram, selon les modésas,

 Haglification de préacision e otzlement rempés. .

& [lisponinies aves axe 02 pointe standare, cogieor el paur Paccouplement dadapieurs SpECIaus.

» Ne raquiest pas d'entralien

N - Four ung vaste gamme de Irasaue de iaurnage

G - Augrente | espatce pour Foutil et améliore [a visibilits de Fauverier pawr tearmer dis pelites pigces ou
nour 'usinage prache des extrémités de la piece.

H - Muni o'une poinke inbériguse di cantiage femelle & 607 ot d'une pointe extérieure conique, rappart 1:20,
quil permes |8 montags o adaptateurs spacidus pour accouplement.
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