Pour diamétre de

tarauds
M4
M5
M6&
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20

pour créer une amorce puis avancer pour effriter le taraud.

Diamétre

foret ed
3,3
4,2
5
6,8
8,5
10,2
12
14
15,5
17,5

Diamétre Queue hé

6
6
6
8
10
12
12
14
16
18

Long. Tot.

100
100
100

Long. Utile

15
15
15
20
25
30
30
40
40
50

1 ére opération :
Alaide d'une fraise 2 dents carbure , fraiser une surface plane sur le taraud cassé

2 éme opération :
Pointer le taraud avec le destructeur { Vc120 - 150 m/mn ; a = 0,03 - 0,05 mm/tr)

3 éme et 4 éme opérations si nécessaire :

Nombre de faces

L35 ]
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Al'aide d'une pointe, enlever les filets restants et repercer le trou avec un foret

carbure.
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| Référence |

Il DT/M... |!

| Nuance Wicragrain |
Gaujure Spéciale
| Angle points Spécial

Affitage Spécial




